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Od roku 1952 je firma HOFMANN
jako vedouci vyrobce mezinarodné
uznavanym a kompetentnim partne-
rem pro znackovaci techniku.

Produktovy program zahrnuje
vSechno, co se ve znaceni poza-
duje: pocinaje malymi, ruéné vede-
nymi stroji, pfes samopojizdné velké
stroje az po nakladni automobily do
velikosti az 29 tun pfipustné celkové
hmotnosti. Kromé téchto strojl jsou
samoziejmé do vyrobniho programu
zarazeny i vysouseci a frézovaci
strojky, jako i vafice pro termoplasty.

Spole¢né vyvijime a feSime speci-
alni prani zakazniku a snazime se
uspokoijit jejich pozadavky na znac-
kovaci techniku a uspofadani stroja.

Z toho profituje uzivatel diky kon-
taktim a pfistupu firmy HOFMANN
k teorii ve spojeni s praxi. Léta se
ve firmé HOFMANN konaji Techno-
logické dny — je to forum slouzici k
dorozuméni nejriznéjsich skupin z
oblasti silni¢niho znacéeni, od projek-
tantd pres vyrobce znacicich materi-
alt az po védecké pracovniky.

K disposici jsou aplika¢ni systémy
ur¢ené pro znaceni barvami, stii-
kanymi a extrudovanymi 2 - kom-
ponentnimi plasty i termoplasty;

dle druhu znagiciho materialu, pro
zpracovani nizkotlakym systémem
Airspray a také pro vysokotlaké sys-
témy Airless.

e3e HOFM

Vyraznych pfednosti se dosahuje
témito systémy:

* MultiDotLine®- / MultiDotLine®Plus
- extruder pro strukturalni,
profilové a hladké znaceni.

Spotflex® - systém pro definované
strukturalni znaceni.

Davkovaci systémy pump CO-
NEX®, které i pfi zméné rychlosti
jizdy udrzuji nastavené a poza-
dované mnoZstvi materialu na
provedeny 1 m ¢ary (AMAKOS®).

Kompetentni poradenstvi a péce o
zakaznika od prodeje az po uvedeni
stroje do provozu je samozfejmosti.
Skoleni pomoci kvalifikovanych
firem provadéjicich znaceni a pra-
cujicich v tomto oboru, dokon-

Cuje Sirokou nabidku sluzeb v této
oblasti.

Vyuziti modernich komunika¢nich
a logistickych systému zajistuje
rychly servis a dodavky potfebnych
nahradnich dili do celého svéta.
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Weilie Striche
fir die Sicherheit

Rellinger Firma entwickelt neve Markierungsmaschine

Od roku 2001 nabizi firma HOFMANN ve
formé kazdoro¢né usporadanych Technologic- &
kych dnt férum pro celosvétovy dialog mezi :
specialisty ve znaceni, vyrobci materialud, stat- <
nimi pracovniky pro udrzbu silnic a dalnic, by
vyzkumniky, projektanty a dalSimi specialisty.

Ugastniky sjednocuje pfednostné zajem na zod-
povézeni rlznych otazek, tykajicich se vodo-
rovného dopravniho znaceni. Pfistup a povaha
zajmU je presto pochopitelné rozdilna. Zatimco
pracovniky administrativy zajima uplatfiovani,
dodrzovani a kontrola zakonnych ustanoveni,
vyrobci stroju a samotni aplika-
tofi maji zajem na uplathovani
a nabidce takovych technolo-
gickych a nanasecich systému,
které jsou schopny ve vysoké

a pozadované kvalité racio-
nalné a rychle splnit svoje ukoly
a zakazky.

Keblingen - s wi
auf den deur
hal

\Ciiste aua'ﬁ Natm“__{i.rf.,.

s Btnalior

Toxg dhun P

V ramci Technologického dne se
konaji rizné seminare, diskuse a
neposledné v praktickych ukazkach
je mozno vymeénit si nazory a infor-
mace s navstévniky, ktefi na toto
férum pfijizdéji z celého svéta — to
je také dlivod neustale stoupajicicho
poctu zajemcu o ucast na Technolo-
gickém dni.

Diskuzni pfispévky na féru a béhem
praktické €asti budou simultanné tlumo-
&eny v nékolika jazycich.

® Do F atebanrmarss
ot
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Kontakty | Aplikacni systémy / Symboly
Spojovatelk Telefon T 449 4101 3027-0 Barvy za studena L Low Pressure / Airspray
Telefax +49 4101 31022 (Nizkotlaky systém)
E-Mail info@hofmannmarking.de bez pumpy:
2-komponentni (2k) plasty NonAMAKOS®
Obchodni oddéleni Telefon +49 4101 3027-36 za studena
+49 4101 3027-51
E-Mail sales@hofmannmarking.de 2-komponentni (2k) LP Low Pressure / Airspray
A stfikané plasty za studena (Nizkotlaky systém)
Zakaznicky servis Hotline +49 18059 HOFMANN-’ S pumpou:
resp. +49 18059 4636266 . Termoplasty NonAMAKOS®
Pondéli - patek od 6:00 do 20:00 hodin
Sobota od 8:00 do 20:00 hodin Stiikané LA Low Pressure / Airspray
termoplasty (Nizkotlaky systém)
Telefon +49 4101 3027-11 S pumpou:
+49 4101 3027-31 AMAKOS® nebo NonAMAKOS®
+49 4101 3027-74 A . Operacni rezim pro
+49 4101 3027-81 ‘) nanaseni znacicich
E-Mail service@hofmannmarking.de . materialt s automatickou, HP High Pressure / Airless
konstantni vrstvou (Vysokotlaky systém)
Expedice Telefon +49 4101 3027-18 davkovaného materialu S pumpou:
+49 4101 3027-46 (AMAKOS®) muz byt NonAMAKOS®
E-mail export@hofmannmarking.de pouzit za urcitych
okolnosti:
konstantni tloustka cary HA High Pressure / Airless
je nezavisla na pracovni (Vysokotlaky systém)
rychlosti, Ize zvolit i S pumpou:
manualni nastaveni. AMAKOS® nebo NonAMAKOS®

E  ZpUsob znaceni
s extruderem:
NonAMAKOS®

EA ZpUsob znaceni
s extruderem:
AMAKOS® nebo bez AMAKOS®

S  Screed Box
(Znaceni se znackovaci botou):
NonAMAKOS®

Tento prospekt slouzi k ziskani veobec- M Manualni znaceni:
nych predstav o rozsahu produkti. Dal$i NonAMAKOQOS®

a podrobné informace ziskate ze special-

nich prospektt a informacnich letaku firmy

HOFMANN, které jsou ke stazeni na nasich

webovych strankach.

V8echny uvedené rozméry jsou rozmeéry pfi-
blizné a zavisi na vybaveni stroje; uvedené
objemy jsou hrubé hodnoty podfizené tech-
nickym zménam.

Dodavky jsou podfizeny nasim prodejnim a
dodacim podminkam.

Edition #9.1. » Vydani fijen 2012

NN
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Znackovaci nakladni automobily

Dle vasich pozadavku vyrabime
znackovaci nakladni automobily,
spliujici narodni, klimatické a
technické pozadavky.

Zde je pouze maly vybér z nékolika
variant zna¢kovacich nakladnich
automobili:

® Znackovaci nakladni automobil

H37-1600P s dvojitym tlakovym
zasobnikem (2 x 540 1) pro 2
komponentni stfikané plasty za
studena s pomérem miseni 98:2,
se systémem znaceni Airless, s
davkovaci pumpou a se systé-
mem AMAKOS®.

@ Znackovaci nakladni automo-
bil H75-2500P s beztlakovym
zasobnikem (2500 1) pro stfikané
termoplasty s davkovaci pumpou
a se systémem AMAKOS®.

® Znackovaci nakladni automobil
H75-1000PEX-CP s tlakovym
zasobnikem pro termoplasty
(600 I) a tlakovym zasobnikem
pro barvy za studena (540 I): pro
stfikané termoplasty s davkovaci
pumpou a systémem AMAKOS®,
znackovaci jednotka na obou
stranach; dva extrudery pro zna-
¢eni termoplastem a znackovaci
jednotka pro znaceni barvami za
studena také po obou stranach.

@ Znackovaci nakladni automobil
H36-2000P s dvojitym tlakovym
zasobnikem (2 x 1000 ) pro bar-
vy za studena pro systém znaceni
Airless a s davkovaci pumpou
AMAKOS®.

® Maly znackovaci nakladni auto-
mobil H35 s tlakovym zasobnikem
(2 x 200 1) pro znaceni barvami
za studena systémem Airless s
pumpou.

®H75-3000P s kotli o objemu
2 x 1500 | pro stfikané termoplas-
ty, s pumpou.

Kombinace
je moZna *

Technicka data

Motor a vybaveni dle pozadavku
zakaznika a podle zplsobu pouziti.

Techniky / Velikosti zasobnikt

Dle pozadavki mohou byt znacko-
vaci nakladni automobily vybaveny
riznymi aplikacnimi systémy.

Barvy za studena:
3x1000 I

2k plasty za studena:
2x1000I

2k strikané plasty za studena:

2x10001

Termoplasty:
do 4500 |

Strikané termoplasty:
do 4500 |
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H33-3 Universal Kombina<e

v I
je mo#na

Nejkompaktnéjsi univerzalni stroj Technicka data Techniky / Velikosti zasobniku
s velkou kapacitou uréeny pro
vétsi objem znackovacich praci. 4-valcovy 3800 cm?, Barvy za studena:
Turbodieselovy motor Kubota, L LA HA
chlazeny vodou, do 1080 |
s nizkou drovni Skodlivin
(EU IllAresp. TIER 3) 2k plasty za studena:
EA S
74,0 kW pfi 2600 ot./min. do 600 | (beztlakovy)
do 6501 (tlakovy)
Vykon vzduchu, volitelny:
» Robustni, vysoce efektivni osa « Dva tlakové perlové zasobniky. 1080 az 3500 I/min 2k stfikané plasty za studena:
stroje s nosnosti 7 tun se dvéma Plnici otvory pro sklenéné perly pfi 7,5 bar; LA HA
plynulymi hydraulickymi obvody jsou umistény na vné&jsi strané Tlakovy chladi€¢ vzduchu do 1080 |
v kombinaci s rychlobéZnym v optimalni vySce. Volitelné:
hydraulickym motorem. pneumatické michadlo pro homo- Tlakovy zasobnik perel: Termoplasty:
genizaci sklenénych perel. 2 x 150 | nebo EA S
+ V piipadé nutnosti je mozné uplné 2 x 170 | (hranaty) do 600 | (beztlakovy)
odpojeni hydraulického obvodu « Obsluzna ploSina posuvna na obé
pro bezproblémovy odtah stroje strany, bez predes|é prestavby. Rozmeéry (d x § x v mm): Stiikané termoplasty:
na vétsi vzdalenosti. 5975 x 1420 x 2410 L LA
« Usporadani véech obsluznych (zavislé na vybave) do 600 | (beztlakovy)

a kontrolnich prvku Ize snadno do 800 | (tlakovy)
prizpusobit individualnim pfanim

zéakaznika. Posuvny, snadno sni-

matelny nosic pistole pro znaceni

stfedovych €ar a krajnic.

Variabilita jednotlivych aplikacnich
jednotek (vyménny zasobnik).
Snadna vymeéna zasobnikl diky
rychlouzavérdm a stavebni kon-
strukci stroje.

Vyklopna zadni ploSina. Snadny
pristup k ¢astem motoru. Velka
vzdalenost mezi vozovkou a
nejnizsi ¢asti vozidla usnadnuje
pfistup pro opravy i ze spodu.

Vynikajici vyhled do vSech stran a
také pfi couvani.

Sitka ¢ar:
od 10 do 100 cm
(zavislé na vybave)
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H26-3 Universal

Kompaktni, tizky a dobfe ovlada-
telny univerzalni stroj s kapacitou
pro vétsi objem znackovaci praci
trvalého znaceni.

» Robustni, vysoce efektivni osa .
stroje s nosnosti 7 tun se dvéma
plynulymi hydraulickymi obvody
v kombinaci s rychlobéZnym
hydraulickym motorem.

V pfipadé nutnosti je mozné upiné
odpojeni hydraulického obvodu .
pro bezproblémovy odtah stroje

na vétsi vzdalenosti.

o 12 o

Dva tlakové perlové zasobniky.
Plnici otvory pro sklenéné perly
jsou umistény na vné&jsi strané

v optimalni vySce. Volitelné:
pneumatické michadlo pro homo-
genizaci sklenénych perel.

Obsluzna plosina posuvna na obé
strany, bez predeslé prestavby.

Usporadani vSech obsluznych

a kontrolnich prvku Ize snadno
prizplsobit individualnim pranim
zéakaznika. Posuvny, snadno sni-
matelny nosic pistole pro znaceni
stfedovych €ar a krajnic.

Variabilita jednotlivych aplikacnich
jednotek (vyménny zasobnik).
Snadna vymeéna zasobnikl diky
rychlouzavériim a stavebni kon-
strukci stroje.

Vyklopna zadni ploSina. Snadny
pristup k ¢astem motoru. Velka
vzdalenost mezi vozovkou a
nejnizsi ¢asti vozidla usnadnuje
pfistup pro opravy i ze spodu.
Vynikajici vyhled do vSech stran a
také pfi couvani.

Sitka Gar:

od 10 do 100 cm

(zavislé na vybaveé)

Kombin ac’e
je moZna *

Technicka data

4-valcovy 3800 cm?,
Turbodieselovy motor Kubota,
chlazeny vodou

s nizkou urovni Skodlivin

(EU IllAresp. TIER 3)

74,0 kW pfi 2600 ot./min.

Vykon vzduchu, volitelny:
1080 az 3000 I/min

pfi 7,5 bar;

Tlakovy chladi€¢ vzduchu

Tlakovy zasobnik perel:
2 x 110 | nebo
2 x 170 | (hranaty)

Rozmeéry (d x § x v mm):
5975 x 1260 x 2410
(zavislé na vybave)

Techniky / Velikosti zasobnikt

Barvy za studena:

L LA HA

do 920 |

2k plasty za studena:

EA S

do 600 | (beztlakovy)
do 5401 (tlakovy)

2k stfikané plasty za studena:

Termoplasty:
EA S
do 450 | (beztlakovy)

Strikané termoplasty:
L

do 450 |
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H25-4

Uzky a velmi dobfe ovladatelny

Technicka data Techniky / Velikosti zasobniku
stroj ur¢eny pro stfedni objem

znackovacich praci s vysokou 4-vélcovy 2400 cm?, Barvy za studena:
kapacitou zasobniku na barvy a Turbodieselovy motor Kubota, L LA HA
nadrze na perly. chlazeny vodou, do 3401
s nizkou drovni Skodlivin
(EU lllAresp. TIER 4) 2k stfikané plasty za studena:
LA HA
44,0 kW pfi 2700 ot./min. do 3401 (tlakovy)

Vykon vzduchu:

 Kloubovy stroj s pfednim poho- 900 az 1700 I/min
nem, diky némuz je stroj velmi pfi 7,5 bar;
dobfe ovladatelny a ma dobrou Tlakovy chladi€¢ vzduchu
stabilitu.
Tlakovy zasobnik perel:
« Hydraulicky jizdni pohon pro 2x1201
plynulé nastaveni rychlosti. Hyd-
raulicka lamelova ru¢ni brzda. Rozmeéry (d x § x v mm):
4000 x 1350 x 2320
« Obsluzna plosina véetné vSech (zavislé na vybave)

ovladacich prvkd posuvna dopra-
va, bez predeslé prestavby.

Vynikajici viditelnost pfi znaceni
stfedovych ¢ar a krajnic.

Snadny pfistup k ¢astem motoru.

Dva tlakové perlové zasobniky.
Plnici otvory pro sklenéné perly
jsou umistény na vnéjsi strané v
optimalini vysce.

Volitelné: Vyklopna zadni ploSina.

Sitka &ar:
od 10 do 100 cm
(zavislé na vybave)

.11‘

LT 11T

—_




-—ﬁ HOFMANN 1952-2012: ,,Made in Germany*“ for 60 years

{:

H18-1 Universal

Uzky, ovladatelny univerzalni Technicka data Techniky / Velikosti zasobnikt
stroj ur¢eny pro stfedni rozsah
znackovacich praci. 4-valcovy 2400 cm?, Barvy za studena:

Turbodieselovy motor Kubota, L LA HA

chlazeny vodou do 460 |

s nizkou drovni Skodlivin

(EU lllAresp. TIER 4) 2k plasty za studena:

EA S
44,0 kW pfi 2700 ot./min. do 450 | (beztlakovy)

do4601  (tlakovy)

Vykon vzduchu, volitelny:

Hydraulicky jizdni pohon pro 1 080 oder 1620 I/min 2k stfikané plasty za studena:
plynulé nastaveni rychlosti. Hyd- pfi 7,5 bar; LA HA EA

raulicka lamelova ru¢ni brzda. Tlakovy chladi€¢ vzduchu do 4401

Tlakovy zasobnik perel. Tlakovy zasobnik perel: Termoplasty:
1301 EA S
Obsluzna plosina se vSemi do 300 | (beztlakovy)
operacnimi prvky posuvna na obé Rozmeéry (d x § x v mm):
strany, bez predes|é prestavby. 4445 x 1260 x 2170 Sttikané termoplasty:
(zavislé na vybave) L
Volny vyhled pfi znaceni stfedo- do 300 | (tlakovy)
vych &ar i krajnic.

Variabilita jednotlivych aplikaénich
jednotek (vyménny zasobnik).
Snadnéa vymeéna zasobnikt diky
rychlouzavérdm a stavebni kon-
strukci stroje.

Snadna pfistupnost k ¢astem
stroje.

* Viynikajici vyhled do vSech stran a
také pfi couvani.

Sitka &ar: v
od 10 do 75 cm
(zavislé na vybave) =

170 HOFlle d Definers
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H16-3 Universal

Nejmensi univerzalni stroj uréeny
pro maly objem znackovacich
praci.

Hydraulicky jizdni pohon pro
plynulé nastaveni rychlosti. Hyd-
raulicka lamelova ruéni brzda.

Velky rozvor a bezvilovy me-
chanicky pohon prednich kol pro
dobrou ovladatelnost a stabilitu
stroje, zvlasté tam, kde je vysoka
obratnost stroje vyzadovana.

Vhodné usporadani aplikacni
jednotky v zadni ¢asti stroje.

Nizka poloha sedadla fidice;
pohodIné nastupovani a sestupo-
vani.

Dobra pfistupnost k ¢astem stro-

je.

Sitka ¢ar:
od 10 do 50 cm
(zavislé na vybave)

Technicka data

4-vélcovy 1500 cm?,

Dieselovy motor Kubota,
chlazeny vodou, s nizkou urovni
Skodlivin (EU lllAresp. TIER 4)
26,2 kW pii 3000 ot./min.

Alternativa:

4-vélcovy 1500 cm?,
Turbodieselovy motor Kubota,
chlazeny vodou, s nizkou urovni
Skodlivin (EU lllAresp. TIER 4)
33,0 kW pii 3000 ot./min.

Vykon vzduchu:
do 1000 I/min bei 6 bar
(2-valcovy kompresor)

Zasobnik perel:
701

Rozmeéry (d x § x v mm):
3950 x 1325 x 1650
(zavislé na vybavé)

Techniky / Velikosti zasobnik

Barvy za studena:

L HP
do 2251 (tlakovy)

2k plasty za studena:
E S

do 2251

Termoplasty:
s

do 2001 (beztlakovy)

Sttikané termoplasty:
L

do 2001 (tlakovy)

H11-1

Nejmensi, obratny, znackovaci
stroj uréeny pro maly objem
znackovacich praci v prostorem
omezenych podminkéach.

Hydraulicky jizdni pohon pro
plynulé nastaveni rychlosti. Me-
chanickéa lamelova ruéni brzda.

Vynikajici vyhled jak pfi znaceni
stfedovych &ar i krajnic.

Dobra pfistupnost k jednotlivym
Castem stroje.

Odklopitelna obsluzna plosina
pro naplnéni materialového
zasobniku. vepfedu. Otvory pro
naplnéni se nachazi cca 80 cm
nad vozovkou.

Vynikajici ovladatelnost stroje.

Jeden rozdéleny zasobnik pro
material a sklenéné perly.

Sitka gar:
od 10 do 50 cm
(zavislé na vybavé)

Technicka data

3-valcovy 900 cm?,

Dieselovy motor Kubota,
chlazeny vodou,

s nizkou urovni Skodlivin (TIER 4)

12,5 kW pfi 2800 ot./min.

Vykon vzduchu:
do 740 I/min pfi 6 bar
(2-valcovy kompresor)

Tlakovy zasobnik perel:
do 651

Rozmeéry (d x § x v mm):
2520 x 1380 x 2000
(zavislé na vybave)

Techniky / Velikosti zasobniku

Barvy za studena:
L HP

do 120 |
do 140

(beztlakovy)
(tlakovy)

N
o 18 ¢ ©19. HoFMAN pefiners
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H9 Airless RM50H Pfivézny vozik

Ruéné vedeny znackovaci stroj s
hydrostatickym jizdnim pohonem
a systémem Airless, uréeny pro

mensi rozsah znackovacich praci
i v obtiznych podminkach.

 Hydrostaticky plynuly jizdni po- Technicka data Technicka data Technicka data
hon. Rovnomérny pohon zadnich
kol pres diferencialni pohon. 1-vélcovy 390 cm?, 1-vélcovy 270 cm?, Nastavitelna poloha sedadla
Benzinovy motor Honda, Benzinovy motor Honda,
* Tlumi¢ kmitani motoru / kompre-  chlazeny vzduchem chlazeny vzduchem Pneumaticka kola
soru.
7,2 kW pfi 2750 ot./min. 5,7 kW pfi 2900 ot./min. Hmotnost:
» Upevnéni znackovace vpravo i 23 kg
vlevo. Jizdni pohon: Jizdni pohon:
hydrostaticky plynuly hydrostaticky plynuly Rozméry (d x § x v mm):
« Elektronicky systém déleni ¢ar 900 x 740 x 1000
podle pfedem zvolenych kadenci.  Vykon vzduchu: Vykon vzduchu:
do 220 I/min do 550 I/min ... optimalni a komfortni dopInék pro
* Prfimy chod zadni napravy pro (2-valcovy kompresor) (2-valcovy kompresor) stroj H9 a RM50H.
snadné udrzovani sméru.
Zasobnik perel: Zasobnik perel:
« Stejnomérna Site Car i pfi znaceni 181 181
i v Uzkych zatackach.
Vykon pump (vykon ¢erpadel): Rozmeéry (d x § x v mm):
* Mozné pouziti 30 | nadoby jako do 8,0 I/min 1600 x 1200 x 1150
vlozky do zasobniku. (zavislé na vybave)

Rozméry (d x § x v mm):
Jizdni pohon shodny s predpisy 1600 x 1100 x 1150

Evropské unie CE. (zavislé na vybavé)
« Sitka ¢ar:
od 10 do 30 cm
(zavislé na vybave) Techniky / Velikosti zasobnik Techniky / Velikosti zasobnikt
Barvy za studena: Barvy za studena:
HP L
bez materialového zasobniku do 481
* H9 Airless:
Vysokotlakou barvovou pistoli
Ize také pouzit jako ruéni stfikaci
pistoli.
* RM50H:
Vybaveni pfidavnou ruéni stfikaci
pistoli.
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Ruéné vedeny znackovaci stroj
s vlastnim pohonem uréeny pro
maly rozsah znackovacich praci,
ale s dobrou vykonnosti.

Plynuly mechanicky pohon.

Zasobnik barvy s ruéné
ovladanym michadlem.

Moznost vybaveny ruéni stfikaci
pistoli.

Elektronické nebo mechanické
ovladani vzdalenosti ¢ar.

PFimy chod zadni napravy pro
snadné udrzovani sméru.

Stejnomérna Sife ¢ar i pfi znaceni
i v Uzkych zatackach.

Mozné pouziti 30 | nadoby jako
vloZky do zasobniku.

« Jizdni pohon shodny s pfedpisy
Evropské unie CE.

+ Sitka ¢ar:
od 10 do 30 cm
(se sklenénymi perlami)
od 10 do 50 cm
(bez sklenénych perel)
(zavislé na vybavé)

Technicka data

1-valcovy 270 cm?,
Benzinovy motor Honda,
chlazeny vzduchem

5,7 kW pfi 2900 ot./min.

Vykon vzduchu:
do 550 I/min
(2-valcovy kompresor)

Zasobnik perel:
do 201

Jizdni pohon:
mechanicky plynuly

Rozmeéry (d x § x v mm):
1550 x 900 x 970
(zavislé na vybaveé)

Techniky / Velikosti zasobnik

Barvy za studena:
L

do 481

o 22 o

H5-1

Ruéné ovladany znackovaci stroj
uréeny pro maly rozsah znacko-
vacich praci ve vefejném i sou-
kromém sektoru.

Snadno demontovatelny a dobfe
prepravny.

Tlumi€ kmitani motoru / kompre-
soru.

Upevnéni znackovace vpravo i
vlevo.

Vybaveni pfidavnou ruéni stiikaci
pistoli.

PFimy chod zadni napravy pro
snadné udrzovani sméru.

Stejnomérna Sife Car i pfi znaceni
i v Uzkych zatackach.

Pouziti béznych 10-ti litrovych
zasobnika.

Volitelné:
provedeni pro znaceni sportovist.

Sitka ¢ar:
od 5do 15 cm
(zavislé na vybave)

Technicka data

1-vélcovy 160 cm?,
Benzinovy motor Honda,
chlazeny vzduchem

3,2 kW pfi 3000 ot./min.
Vykon vzduchu:
do 360 I/min

(2-valcovy kompresor)

Zasobnik perel:
bez

Jizdni pohon:
manualni

Rozmeéry (d x § x v mm):

1500 x 800 x 1050
(zavislé na vybavé)

Techniky / Velikosti zasobniku

Barvy za studena:

L
do241
N
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RP100-1H

Ruéné vedeny znackovaci stroj
s vlastnim pohonem urceny pro
stfedni rozsah znackovacich
praci, vhodny tam kde dochazi k
¢astym zménam ve sméru znaceni
a tam, kde pouziti malych strojkua
nebo naopak velkych stroju je
nevyhodné.

Plynuly hydraulicky pohon.

Rovnomérny pohon zadnich kol
pres diferencialni pohon.

Upevnéni znackovaci jednotky
vpravo i vlevo.

Velmi nizka hladina hluku, to je
dulezité pro pouziti v méstskych
oblastech.

Vybaveni pro znacéeni dvojité
cary.

Nepfimy ohfev materialu horkym
teplonosnym olejem s automatic-
kou kontrolou teploty.

Jizdni pohon shodny s predpisy
Evropské unie CE.

Sitka &ar:
od 10 do 50 cm
(zavislé na vybaveé)

Technicka data

1-vélcovy 160 cm?,
Benzinovy motor Honda,
chlazeny vzduchem

3,6 kW pfi 3500 ot./min.

Vykon vzduchu:
do 320 I/min
(2-valcovy kompresor)

Zasobnik perel:
do 201

Jizdni pohon:
hydrostaticky plynuly

Rozmeéry (d x § x v mm):
1800 x 1200 x 1200
(zavislé na vybavé)

Techniky / Velikosti zasobnik

Termoplasty:
s

do 1151 (beztlakovy)
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RP30

Ruéné vedeny znackovaci stroj

uréeny pro udrzbu znaceni, a také

pro znaceni krizovatek a parko-
vist.

Sty€né plochy lyZin jsou z tvrdo-
kovu.

Snadno ovladatelny, zvlasté v
zatackach a pfi otaceni, diky
vhodnému umisténi znackovaci
boty.

Konstantni tloustka ¢ar nastavitel-
na na znackovaci boté.

Snadné ovladani pakovym systé-
mem.

Davkovag perel:
volitelny

Sitka gar:
od 10 do 30 cm
(zavislé na vybavé)

Technicka data

Plynovy hofak zaru€uje sprav-
nou teplotu zasobniku a klapky pro
vypusténi materialu.

Zasobnik perel:
dle poptavky

Rozméry (d x § x v mm):
1500 x 780 x 1100
(zavislé na vybaveé)

Techniky / Velikosti zasobniku

Termoplasty:
M

bez materialového zasobniku

N
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H75/25 2K50 / 2K50A / 2K60A

Ruéné vedeny znackovaci stroj
uréeny pro strukturalni (2K50A /
2K60A), hladké a profilované zna-
¢eni (2K50) se separaatni zna¢-
kovaci botou. Tento stroj je uréen
pro mensi rozsah znackova-

cich praci, zejména pro znaceni
prechodu pro chodce a krat-

Sich usekd. Idealni doplnék pro
v§echny znackovaci stroje, které
aplikuji 2 komponentni plasty za

Rucné tlaceny znackovaci stroj
uréeny pro mensi rozsah znacko-
vacich praci. Idealni dopinék pro
silniéni znackovaci stroje s vlast-
nim pohonem a se systémem
znaceni stiikanymi termoplasty.

» Nepfimy ohfev zasobniku a Technicka data studena. Technicka data
pistole horkym teplonosnym
olejem, ktery je ohfivan Vzduch a plyn je dodavan hadicemi * Ru¢né tlaeny stroj uréeny pro 1-vélcovy 160 cm?,
propanovym ohfivacem. pfimo ze znackovaciho stroje nebo znaceni pfedem namichanych 2 Benzinovy motor Honda,
z kompresoru / plynové lahve. komponentnich plastll za stude- chlazeny vzduchem
+ Nastavitelna vzdalenost mezi na.
pistoli a vozovkou. Minimalni pozadovany 3,2 kW pfi 3000 ot./min.
vykon vzduchu: » Dvoustupnovy nastavitelny uza-
« Davkovac perel: 500 I/min vér davkovace sklenénych perel Zasobnik perel:
volitel pro Sitky ¢ar 25 a 50 cm (2K50 201
Zasobnik perel: / 2K50A) a také pro 30 a 60 cm
« Sitka éar: 141 (2K60A). Spotfeba materialu
od 10 do 30 cm u strukturalniho znaceni:
(zavislé na vybaveé) Rozméry (d x § x v mm): + 2K50A: specidlni boty pro Sitky 2,5 az 3,0 kg/m?,
1400 x 1000 x 900 ¢ar od 10 do 30 cm (pevné Sitky)  mozné az 3,8 kg/m?
(zavislé na vybaveé) uréené pro strukturalni znaceni.

Rozmeéry (d x § x v mm):
2K50: specidlni boty pro Sitky ¢ar 1500 x 1000 x 1200 (2K50 / 2K50A)
od 10 do 50 cm (pevna $itka) pro 1700 x 1100 x 1300 (2K60A)
hladké znaceni a pro Sifky ¢ar (zavislé na vybaveé)
od 10 do 30 cm (pevné Sifky) pro
profilované znaceni.

Prestavba ze strukturalniho na
hladké pfip. profilované znaceni
max. do 1 minuty.

Techniky / Velikosti zasobnik » Volitelné: provedeni znackovaci Techniky / Velikosti zasobniku
boty pro znaceni pro slepce.

Stiikané termoplasty: 2k plasty za studena:

L « Sitka ¢ar (standardni): M

do 251 (tlakovy) od 10 do 50 cm (2K50 / 2K50A) bez materialového zasobniku
Sitka ¢ar
(specialni provedeni):
azdo 60 cm
pro strukturalni znaceni (2K60A)
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Servis a Skoleni

Zakaznicky servis neni jen pod-
statnou soucasti nasi nabidky,
nybrz filosofii, se kterou nasim
zakaznikim vychazime vstfic.

Jiz 60 let je firma HOFMANN kom-
petentnim partnerem v oboru sil-
niéni znackovaci techniky, proto
od nas mizete ocekavat vice nez
»pouze“ prvottidni silniéni znac-
kovaci techniku.

TULY Y
(AR AN\ IAA T ]

~-..bﬁ
-l

Udrzba a nahradni dily

Jestli se jedna o prestavbu, opravu
poskozeného stroje nebo pravi-
delnou udrzbu: v naSem servisnim
centru vybaveném nejmodernéj-
Simi diagnostickymi nastroji pracuji
nasi vysoce kvalifikovani technici

na tom, aby byly vaSe stroje co nej-
rychleji opraveny a opét uvedeny do
provozu.

Mensi objem servisnich praci pfimo
u zakaznika pro nas také neni zad-
nym problémem: skoro veskeré
udrzbarské prace a opravy mizeme
provést ve vasi firmé.

Diky vyuziti modrnich komunika¢-
nich a logistickych systému je zaru-
¢eno rychlé a efektivni dodani
nahradnich dili. MzZete volit mezi
expresni dodavkou nebo si zvolit
méné nakladnou béznou zasilku.

Vybaveni a prestavba

Také u firmy HOFMANN ma tech-
nicky vyvoj pfednost a pfinasi nové
aplikacni technologie, komfortni

kontrolu a koncepty na obsluhu jako

i efektivni algoritnické ovladani.

Aby jste z tohoto v§eho mohli pro-
fitovat, nemusite rovnou investovat
do nového stroje: firma HOFMANN
nabizi Sirokou paletu komponentd
a individualné pfizptsobenych sad
nahradnich dili, aby bylo mozné
vas$ znackovaci stroj prestavit na
jiny, pravé pozadovany typ znaceni
nebo stroj do budoucna vybavit
novou, inovativni technologii.

Aplikace znackovacich materialt

V naSem zavodé v Rellingenu pod-
porujeme vyrobce znackovacich
materialG pfi pfipravé a zkouseni
materialt Spolkovym Gfadem pro
silniéni inZenyrstvi. Celostvétové
nabizi firma HOFMANN odpovida-
jici kompletni aplika¢ni jednotky.

Nasi vyskoleni servisni mechanici

jsou pfipraveni testovat souhru mezi

komponenty a materidly. K tomu se
jesté pridava vysoce moderni zku-
Sebna pro pumpy, barvy, perly a stf
kaci pistole.

Skoleni

Kompetentni poradenstvi a podpora
zakaznika od koupé az po uvedeni
stroje do provozu je u firmy HOF-
MANN jiz po mnoho let samoziej-
mosti.

Aby bylo mozno plné vyuzit vysoce
vykonnych znackovacich systému
a vSe rychle a efektivné prevést do
praxe, je nutné zaskoleni kvalifiko-
vanym a zku$enym technikem.

Skoleni firmou HOFMANN se
sestava z individualniho pfi-
stupu se zamérenim na vas
strojovy park a s pfihléd-

nutim na vase konkrétni
pozadavky.
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1

L)
VIALINE - Airless Airless 2K VIALINE
barvova stiikaci pistole stiikaci pistole barvova strikaci pistole systém airspray
Pro v8echny typy stoj, které jsou vybaveny systémem Airless pro znaceni barvou Pro v8echny typy strojd, které jsou uréeny pro znaceni systémem rozpra-
nebo 2 k plasty za studena — volitelné: vybaveni zafizenim pro zpétné hlaseni. Sovaciho vzduchu (airspray)
« Casti vedouci barvu jsou z nere-  « Moznost Sikmého usporadani u » Automatické vypinani rozpraSova- < Jehlové tésnéni samostatné
zové oceli (pro vodni barvy). dvou pistolového systému. ciho vrduchu. nastavitelné se vzdy konstantnim
tfenim jehel.
« Jehlové tésnéni samostatné « Pouzitelna i pro Airless 1K barvy. « Casti vedouci barvu jsou z nere-
nastavitelné se vzdy konstantnim zové oceli (pro vodni barvy). « Valcové jehlové stiikacky zajistuji
tfenim jehel. « Pouziti pro pomér michani 1:1 a spolehlivé uzavieni i pfi stfikani
98:2. * Mozna prestavba na VIALINE barvou obsahujici sklenéné perly.
* Mozna prestavba na VIALINE stfikaci barvovou pistoli systém
barvovou pistoli, systém airspray. Airless
g
S >
Graco Airless Airless ruéni strikaci pistole Airspray
ruéni stfikaci barvova pistole pro 2K plasty za studena ruéni strikaci pistole
Pro v8echny typy stroju, které jsou vybaveny systémem Airless pro zna- Pro v8echny typy stroju, které jsou uréeny pro znaceni systémem airspray.
¢eni barvou nebo 2 komponentnimi plasty za studena
» Spolehlivd, robustni a ergonomic- + Dvé trysky pro vnéjsi smichani * Robustni a spolehliva ruéni stfi- « Zpracovatelnost vSech znackova-
ky tvarovana pistole. (smichani ve vystfiknutém paprs- kaci pistole v riznych velikostech cich barev, hustych barev a barev
ku). uréena pro praci na vozovce i pro obsahujicich sklenéné perly a
* Rovnomérné nanaseni barvy ve stfikani stén (velmi ergonomicka). zdrasnovadla.
tvaru véjifovitého paprsku. * Pomér michani 1:1
} » Diky smichani barvy a vzduchu
« Zadna jemna mechanika — jedno- uvnitt pistole dochazi k intenziv-
ducha obsluha a udrzba. nimu promichani (rovnomérné
naneseni barvy).
.30 . ©37e HOFM ad Deﬂners
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Perlové pistole a davkovace perel

CONEX CONEX

Reflexni davkovac perel Reflexni klapkovy davkovac perel
se 6 klapkami a 5 cm

Pro v8echny typy stroju, které maji vybaveni pro dodatecny posyp sklené-

nymi perlami.

Zafizeni s davkovacim valcem
pro posyp znaceni stejnomérnou
vrstvou perel (g/m2) nezavisle na
rychlosti znaceni.

< Stejnomérné rozdéleni perel po
celé Sifce znaCené Cary.

« Usporna spotfeba sklenénych
perel diky systému SKID'N'DIS-

» Mala spotfeba vzduchu diky me- PENSE.
chanickému urychleni sklenénych
perel. » Regulovatelna hloubka ulozeni

perel nastavenim rychlosti nana-
Seciho vénce.

Ruéni perlova pistole

Pro vSechny typy stroju, které maji vybaveni pro dodatecny posyp sklené-
nymi perlami.

« Zafizeni se systémem sani perel  + Stejnomérné rozdéleni perel po
ze vSech typl nadob. celé Sifce znaCené ¢ary, jako
napf. pfechody pro chodce, stiny,
» Nizka spotfeba vzduchu. Sipky.

e 32 .

Perlova pistole

Pro v§echny typy stroju, které maji vybaveni pro dodatecny posyp sklené-
nymi perlami.

* Pneumatické, neopotfebovavajici « Plynulé nastaveni mnozstvi perel.
se nanaseci zafizeni.
« Pfipojeni na tlakové i beztlakové
« Stejnomérné rozdéleni perel po nadoby.
celé Sifce znacené cary.

Davkovaci perlova pistole

Pro v§echny typy stroji s ohanicujicimi kotouci, které maji vybaveni pro
dodate¢ny posyp sklenénymi perlami.

Beztlakové nanaseci zafizeni
(vestavény pinici systém) pro
presnéjsi davkovani a nanaseni
perel pfi stejnomérné tloustce
vrstvy materialu, bez ohledu na
rychlost stroje.

« Stejnomérné rozdéleni perel po
celé Sifce znaCené Cary.

« Nastavitelna rychlost dopadu
perel do znaceni bez ohledu na
jejich davkovani.

Nastavitelny uhel dopadu perel
zménou sklonu pistole

N
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Sprayplastové pistole

Sprayplastova pistole ,, Typ 1

Sprayplastova pistole ,, Typ 2

34 e

Pro typy stroj fady H16, které
jsou uréeny pro zpracovani stfika-
nych termoplast.

Sprayplastova pistole s automa-
tickym vypinanim rozprasovaciho
vzduchu.

Nepfimé vytapéni pies pazi pisto-
le.

Valcové jehlové stfikacky zajistuji
spolehlivé uzavieni také u pred-
michanych sklenénych perel, tim
se snizi nebezpedi netésnosti v
disledku pfiskfipnutych perlel.

S nastavitelnym oddélovacem.

Pro typy stroji fady H18 — H33

a také pro nakladni znackovaci
automobily, které jsou ureny pro
zpracovani stfikanych termoplas-
ta.

Sprayplastova pistole s automa-
tickym vypinanim rozprasovaciho
vzduchu.

PFimé vytapéni pres plast s teplo-
nosnym olejem. « Valcové jehlové
stfikacky zaijistuji spolehlivé
uzavieni také u pfedmichanych
sklenénych perel, tim se snizi
nebezpedi netésnosti v dusledku
priskfipnutych perel.

S nastavitelnym oddélovacem.

Davkovaci technika

Davkovaci systemy firmy
HOFMANN spliiuji nejpfisnéjsi
kritéria pro znackovaci techniku,
co se tyka dodrzeni a prezkou-
Seni zadanych hodnot.

Stejnomérna tloustka vrstvy
materidlu i pfi zménach rychlosti
znaceni.

Konstantni davkovani materialu
neni zavislé na poctu otacek za
minutu, tlaku ani na viskozité
materialu.

Zadné pulsace (bez tlumise
pulsaci).

Zadné vyrazné opotfebent,
které by zpusobovalo neustalé

Tato technika je znama od roku
1980 pod nazvem AMAKOS®.

AMAKOS® je oznaceni pro:

aplikaci materialu s automatickou
konstantni vrstvou davkovaného

materialu.

nastavovani, kalibrovani a korekci
mnozstvi davkovaného materialu.

Firma HOFMANN nabizi systém AMAKOS® pii znaceni témito materialy:

Airspray

Airless

Extruder

@ Barvy za studena

Q 2K plasty za studena

£ 2K stiikané plasty za studena

@ Termoplasty

% Strikané
termoplasty

© 35
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D-/ ID-Serie

Kotel pro termoplasty

Vertikalni ohfivac je ohfivan ply-
novym nebo olejovym ohfiva-
¢em (24V nebo 230V) bud’ pfimo
(bez horkého prevodového oleje)
nebo nepfimo (s horkym prevo-
dovym olejem).

Ohtev centralniho sloupu pro
zvétSeni ohfivané plochy. Jadro
naplnéného materialu se nemlze
spolu otacet.

Michadlo je pohanéno shora,
hfidel michadla je namontovana v
centralnim sloupu.

Zadné znagiéténi tésnéni
materialem, demontaz hridele mi-
chadla je mozna, i kdyz je ohfiva¢
naplnény a material je studeny.
Schopnost vysokého tocivého
momentu.

Snadna pfistupnost k vnitfnim
Castem. PohodIné ¢isténi diky
kompletni demontazi horni ¢asti.

Hruby objem naplné / Hmotnosti
(teplonosnym olejem, bez generatoru)

ID1100:
1100 |/ cca. 1900 kg

ID810:
8101/ cca. 1190 kg

1D600:
600 |/ cca. 1015 kg

D350:
350 |/ cca. 445 kg

D520:
520 |/ cca. 640 kg
Hmotnosti

Generator 3,1 kW:
cca. 115 kg

Generator 10,0 kW:
cca. 350 kg

° 36 o

HK-Serie

Kotel pro termoplasty

Horizontalni ohfiva¢ je ohfivan
plynovym nebo olejovym ohfiva-
¢em (24V nebo 230V) bud’ pfimo
(bez horkého prevodového oleje)
nebo nepfimo (s horkym prevo-
dovym olejem).

zvysuje tavici vykon.

Dvoukomorovy systém: pfi HK800-1:

doplnéni nového materialu do 8001/ cca. 1310 kg

predni komory se material v zadni
komore ochladi jen nepatrné, HK1000-1:

takZe je neustale k dispozici dals$i 1000 |/ cca. 1485 kg

nataveny material.

» Spolehlivé utésnéni lozZiska Hmotnosti
hfidele michadla je odolné i proti
tepelnym vliviim. Generator 3,1 kW:
cca. 115 kg
« Cirkulaéni systém horkého prevo-
dového oleje. Generator 10,0 kW:
cca. 350 kg

Ohfivana hridel michadla.

Olejem ohfivana délici sténa Hruby objem naplné / Hmotnosti
(teplonosnym olejem, bez generatoru)

Infez: Ohfev

Primy ohrev Neprimy ohrev

Tato metoda ohfevu nabizi nejvétsi  Provadi se prostfednictvim horké

tavici vykon. pfenosové olejové lazné, ktera
obklopuje tavici nadobu, tim je
Nebezpeci lokalniho prehrati v Zzajistén staly tepelny prenos.

tavici nadobé vyzaduje peclivou

kontrolu ohfevu, které je zavisla Garantuje mirny ohfev bez lokéal-
na tavici teploté, urovni napinéni a niho prehrivani.

obsluze michadla.

Neprimy ohrev je vhodny zejména
pro citlivé materialy a minimalizuje
néroky na kontrolu a regulaci.

©37¢
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H95-2 H92-1

Vysouseé Frézovaci stroj

Ru¢né tlaceny vysouse¢ umoz-
nuje provadéni znackovacich
praci mensiho rozsahu i za nepfi-
znivych povétrnostnich podmi-
nek.

Vykonna, ruéné vedena fréza

s vlastnim pohonem, urc¢ena k
odstranovani v§ech typt znaceni
na kratSich usecich.

» Vykonny a Usporny diky pohonu Technicka data « Zadné bouchajici, ale todici se « Nezanechava ostré ryhy na pod-
dieselového motoru. nastroje — tzn. nizka hladina hluku kladu.
1-valcovy 232 cm?, pfi praci.
» Jako samostatny stroj jej Ize ovla- Dieselovy motor Hatz, = = < Automatické zastaveni motoru pfi

dat i bez zvlastniho kompresoru.  chlazeny vzduchem prevraceni stroje Ci pfi vyméné

frézovaciho kfize.

» Otoc¢na hlava vysouse¢e umoz- 2,8 kW pfi 2300 ot./min.
fiuje bezproblémové vysuseni » Dlouha Zivotnost nastroju vyrobe-
povrchu vozovky u krajnic. Vykon kahanu: nych z tvrdokovovych slitin.
10500 I/min

Diky praktické tavici funkci umoz-  pfi cca. 600°C vystupni teploty
fiuje snadné odstranéni znacicich
félii z povrchu vozovky. Rozmeéry (d x § x v mm):

2200 x 800 x 1100

Jizdni pohon shodny s pfedpisy
Evropské unie CE.

Sitka frézovani:
25cm

Sitka vysouseni:
cca 30 cm
volitelné: cca. 50 cm

Technicka data

1-vélcovy 340 cm?,
Benzinovy motor Honda,
chlazeny vzduchem

6,6 kW pfi 3600 ot./min.

Nastavitelna osa — bezproblémo-
vé prace u krajnic. Jizdni pohon:
hydrostaticky plynuly

Rozmeéry (d x § x v mm):
1450 x 750 x 1000

N
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9000HG / H4270-2

Privésny vozik

6000HG

Privésny vozik

3000HG

Privésny vozik

WPS

Ruéni davkovac perel

Dvounapravovy pfivésny vozik
uréeny pro prepravu vétsich sil-
niénich znackovacich stroj,
napf. H33 nebo H26.

2 okruhovy vzduchovy brzdny systém spliujici normy EC, ALB a ABV.

Sklopeni plosiny Ize provést pomoci

Jednonapravovy privésny vozik s
dvojimi pneumatikami uréeny pro
prepravu stredné velkych silni¢-
nich znackovacich stroju, napf.

H18.

hydraulické ru¢ni pumpy

(Volitelné: elektrohydraulickym motorem);
Plynové pruziny umoznuji snadné zvedani a sklapéni ramp.

Bo¢ni stény jsou napervno (volitelné

PIné pozinkovany s lakovanim.
Mista pro ukotveni jsou zapustény v

vysSky.

tlumice pro Setrnéjsi transport stroje.

Technicka data

PFipustna celkova hmotnost:
9000 kg

PFipustné zatiZeni na oko:
800 kg

Rozmeéry (d x § x v mm):
7890 x 2450 x 2550 (9000HG)
7890 x 2300 x 2550 (H4270-2)

Vnitfni rozméry (d x § mm):
6200 x 2330 (9000HG)
6200 x 2160 (H4270-2)

: boéni sklapéci stény).

Bo¢ni stény jsou chraneny proti narazu.

podlaze vozidla (2500 daN).

Variabilné namontovatelné tazné zafizeni pro nastaveni riizné jizdni

Volitelna vybava: plachta a kostra, rezervni kolo s drzakem, pneumatické

Technicka data

PFipustna celkova hmotnost:
6000 kg

PFipustné zatizeni na oko:
600 kg

Rozmeéry (d x § x v mm):

6790 x 2280 x 2580

Vnitfni rozméry (d x § mm):
5100 x 2160

.40 ¢

Dvounapravovy privésny vozik
uréeny pro prepravu stiedné vel-
kych znackovacich strojt, napr.
H16 nebo kotlu.

 Sklopeni ploSiny se provadi
manualnim navijakem.

» Nasazovaci najezdové rampy.

+ PIné pozinkovany s lakovanim.

Technicka data

PFipustna celkova hmotnost:
3000 kg

PFipustné zatiZzeni na oko:
100 kg

Rozmeéry (d x § x v mm):
5900 x 2250 x 1000

Vnitfni rozméry (d x § mm):
4155 x 1570

o471 e

Ruéné vedeny automat na perly
se pouziva tam, kde perly nemo-
hou byt nanaseny znackovacimi
stroji a ruéni nanaseni by bylo
neekonomické nebo neni povo-
leno.

« Manualné nastavitelna Sitka
nanaseni perel.

« Pfimy pohon nanaseciho bubnu
fetézem hnaciho ozbeného kola.

+ Sitka ¢ar:
od 10 do 50 cm

Technicka data

Zasobnik perel:
do 221

Nanasené mnozstvi:
cca. 290 g/m?

Rozmeéry (d x § x v mm):
1000 x 850 x 1000

NN
?:: mﬁnd pefiners
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MALCON4

Ridici elektronika

Kontrolni systém znac¢enych

délek. Kontrolni jednotka pro zna-
¢eni manualni, poloautomatické a

plné automatickeé.

MALCON4 je uzplisoben pro typ
znaceni dle zemé pouziti a umi
provést plné automaticky az 4
paralelni ¢ary.

Mozny export dat pres PDA a
USB nebo na tiskarnu. Touto
cesou lze data nepfimo (pres
PDA, USB) exportovat do PC pro
jejich pozdéjsi pouziti, napf. pro
vystavni faktur anebo jako doku-
mentaci o provdeném znaceni.

MALCON4 =>

PDA/USB-Stick

= PC =

Tiskarnu

Q Er'-_:jhs':\‘ 0
=
Espaiiol

G France

Programy Ize ménit i béhem zna-
Eeni. Stavajici cyklus ¢ara-meze-
ra bude nejprve dokoncen, potom
teprve za¢ne novy program.

Systém rozpoznani sméru jizdy
zarucuje, Ze |ze se strojem mané-
vrovat, pokud se program nachazi
v mezefe Cary. Takto Ize navazné
zapocit znaCeni na spravném
misté.

Mozné zapnuti resp. vypnuti

pistoli béhem znaceni.

Vytvoreni profilovaného znaceni
extruderem, napf. ,Sachovnicovy
vzor®.

Provozni rychlosti do 25 km/h.

Simulaéni provoz (test funkci v
klidovém stavu).

Mimo to Ize v oblasti znaceni
vystraznych ¢ar (napf. pred
vrcholem kopce) pfepnout na
plnéautomaticky rezim.

Jestlize je vyzadovan jesté druhy
paralelné bézici program, Ize jej
také ovladat elektronikou MAL-
CON4. To znamena, Ze je mozné
znaceni dvou rlznych kombinaci
délenych ¢ar.

Registrace aktualniho ¢erpa-
ciho vykonu davkovacich pump.
Urceno pro 1 komponentni barvy
za studena v nizkotlakou meto-
dou - (Airspray) a vysokotlakou
metodu (Airless) a pro 2 kompo-
nentni stfikané plasty za studena
a 2 komponentni plasty (méchové

pumpy).

« Po zadani Sife ¢ary a pomérné
hmotnosti materialu se na displeji
zobrazi aktualni tloustka ¢ary (v
um), tato je neustale na displeji
zobrazena ke kontrole.

Zadanim toleran¢ni hodnoty
tloustky ¢ary (min./max.) a poctu
méfeni na 100 m délky ¢ary Ize
kontrolovat cely proces znaceni
tak, aby byla dodrzena pozadova-
na tloustka Cary. Pfes generator
nahodnych Cisel zarover probiha
doba méreni.

adanim okolni teploty, teploty po-
vrchu, relativni vihkosti vzduchu a
mnozstvi materidlu na dodate¢ny
posyp Ize elektroniku nastavit

s ohledem na mistni podminky,
odpovidajicim zpusobem.

Za Ucelem ziskani protokolu o
prabéhu znaceni Ize tiskarnu
pfipojit v pribéhu nebo po dokon-
¢eni znaceni.

Info: MALCON4

Ridici elektronika MALCON4 je multifunkéni zafizeni, skiédajici se z:

Z ridici elektroniky

» Jednotky pro regulaci mnoZstvi materialu

Dokumentacni jednotky

N
43 HOFMAN Definers
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AMAKOS®

Operacni rezim pro nanaseni
znacicich materialt s
automatickou, konstantni vrstvou
davkovaného materialu.

AMAKOS®

Operacni rezim pro konstantni
tloustku €ary nezavisle na pracov-
ni rychlosti stroje.

NonAMAKOS®

Operacni rezim, kterym Ize doda-
vané mnozstvi materialu nastavit
i manualné / hydraulicky, zatimco
elektronicky kontrolni systém
zUstava pro pfipad pohotovosti.

CONEX®

< Variabilni rezim
Nastaveni $itky a vrstvy ¢ary
bé&hem prace ze sedadla fidice.

Systém davkovacich pump

Davkovaci pumpy pro nepretr-
Zité a presné davkovani riznych
materiald.

Pouziti plunzrového nebo mécho-
vého ¢erpadla dle aplikaénich
technik.

Pro témér vSechny stfikané plasty
za studena s nebo bez vmicha-
nych sklenénych perel / zdrsfiova-
del (abrazivnich material().

V nerezovém provedeni také pro
vodoufeditelné materidly.

Pisty nepracuji skryty uvniti do-
pravniho valce, jsou pozorovatel-
né zvendi.

« Optimalni namahani tésnéni
tazenim. Tlak na tésnéni je rozlo-
Zen, coz je dulezité pfi pouzivani
abrazivnich materiald.

Zadné negativni polsace a ztraty
materidlu zpusobené vytékanim.

Prepravni vykon davkovaci pum-
py vice nez 99 %.

o 44 o

ELC1

Ridici elektronika pro ruéné vedené stroje

ELC1 je uréena pro ruéné ovla-
dané stroje a pro ovladani jed-
noho magnetového ventilu (napf.
pro barvovou pistoli).

Pro pferu$ovanou ¢aru Ize ulozit
az 4 programy soucasné.

Pocet znaenych metrl kazdé
pistole jakoz i celkova délka
znaceni vSech pistoli se pribézné
pocitaji.

Systém rozpoznani sméru jizdy
zaruduje, Ze Ize se strojem mané-

vrovat, pokud se program nachazi

v mezefe ¢ary. Takto Ize navazné
zapocit znaceni na spravném
miste.

Programy (P1 az P4) Ize ménit i
béhem znacicich praci. Programy
Ize ménit i béhem znaceni. Sta-
vajici cyklus ¢ara-mezera bude
nejprve dokonéen, potom teprve
zacne novy program. Mozné za-
pnuti resp. vypnuti pistoli béhem
znaceni.

Zacatky Car otevienych pistoli a
konce ¢ar zavirajicich se pistoli
bézi synchronné.

45

Ruéni znaceni: Obsluha zadava,
kterymi pistolemi a jaka délka se
bude znacit.

Poloautomatické znaceni: « Ob-
sluha zadava, kterymi pistolemi
se bude znacit a kde toto znaceni
zacne. Ukonc&eni znageni se pro-
vadi dle naprogramované délky
znacené Cary.

PInéautomatické znaceni: « Stroj
znaci naprosto samostatné dle
obsluhou zvoleného programu.

HOFM
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Znaceni letist’

Spole¢né s nasimi zakazniky
vyvijime a vyrabime pfimo na
miru znackovaci stroje uréené
pro znaceni letist’, které jsou pfi-
zpusobené mistnim i technickym
podminkam.

Zde vam predstavime pouze maly
vybér z nasi rozmanité nabidky
stroji sestavenych dle individual-
nich pozadavku.

®H26 v Hamburku / Némecko,
vybaveny systémem pro znaceni
1 komponentnimi barvami za
studena Airless i 2 komponentni-
mi stfikanymi plasty za studena
systémem Airless v poméru
miseni 98:2, tlakovy zasobnik o
objemu 460 I.

@18 v Moskvé / Rusko se systé-
mem znaceni 1 komponentnimi
barvami za studena Airless se
znackovaci jednotkou $ife 90 cm
se 3 barvovymi pistolemi, tlakovy
zasobnik o objemu 460 I.

®H26 v Novém Dilli / Indie s
tlakovym zasobnikem pro barvy
za studena se znackovaci jednot-
kou Sife 90 cm se 4 barvovymi
pistolemi a ohranicujicimi kotougi
a 1 barvovou pistoli pro znaceni
pruhu ,taxiways®, 2 x 225 | takovy
zasobnik.

@ H26 Rijad / Saudska Arabie s
tlakovym zasobnikem pro barvy
za studena, 2 x 225 | tlakovy
zasobnik a znackovaci jednotka
Sife 90 cm se vzdy 4 barvovymi a
perlovymi pistolemi.

®H26 v Portugalsku (Air Base) se
systémem znaceni 1 komponent-
nimi barvami za studena Airless,
1x5401a 1x 385 tlakovy za-
sobnik se znac¢kovaci jednotkou
Sife 90 cm se vzdy 4 barvovymi
a perlovymi pistolemi a také 1
barvovaou a perlovou pistolé pro
znaceni tzv. ,taxiways"”.

®H33 v Hamburku / Némecko se
systémem znaceni 1 komponent-
nimi barvami za studena Airless
s 5 pumpami Airless, 1 x 460 |
a2x2201i2x110 | tlakovym
zasobnikem se znackovaci
jednotkou 90 cm se 4 barvovymi
pistolemi a dalSimi 12 barvovymi
pistolemi pro barvy: bila, ¢ervena,
modra, Zluta a ¢erna pro znaceni
bezpecénostnich pruhd.

®H26 v Madridu / Spanélsko se
systémem takového zasobniku
pro znaceni barvami za studena,
1 x 440 | (2 komorovy & 220 I)
tlakovy zasobnik pro znaceni 3
barvovymi pistolemi uréenymi pro
znaceni délicich bezpe¢nostnich
pruht (bily / Cerveny / bily).

Technicka data

Vybaveni motorem a vybaveni
stroje dle pfani zakaznika a zp(-
sobu pouziti.

Techniky / Velikosti zasobniku

Dle typu zadani zakazky mohou byt
znackovaci stroje vybaveny vSemi
disponibilnimi aplikaénimi jednot-
kami.
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MultiDotLine® / MultiDotLine® Plus

Strukturalni znac¢eni termoplastem ...

Kombinace plnych a prerusova-
nych ¢ar u...

hladkého znaéeni
profilovaného znaceni
strukturalniho znaceni apliko-
vaného na hladkém znaceni v
jenom pracovnim kroku (Multi-
DotLine®Plus).

Zasluhou vynikajici geometrie
tohoto znaceni se nasledné zjed-
nodusi i samotné pfedani stavby
zadavateli.

Diky exaktné definovanym
jednotlivym bodim muze voda ze
znaceni bez pfekazek odtékat a
zaroverfi se z né&j odstrani vesSkeré
necistoty. Tim se dosahuje vyso-
ké retroreflexe.

Vzdalenost a velikost jednotlivych
bodu Ize variabilné uzpusobit.

Davkovaci zafizeni (rotujici duty
valec) se nachazi uvniti extru-
deru, pfed otvorem extruderu.
Proto nedochazi k problémim s
ochlazovanim materialu, jako u
externich zatizeni (obzvlast pfi
studeném vétru).

Presny zacatek ¢ary pfi otevieni
extruderu. Pfesny konec ¢ary pfi
uzavfeni extruderu, jako u bézné-
ho extruderu pro hladké znaceni,
u kterého se zvlast vyzaduje
presny zacatek a konec ¢ary.

Z&dné ztraty a rozmetani mate-
rialu na nezadouci mista, zadné
ohranicujici kotouce.

Naplnéni znagici boty se provadi
napfimo, ne pres hlavu a Snek
extruderu.

Zaruka systému (AMAKOS®)
pro MultiDotLine® a pro systém
MultiDotLine®Plus.

Znaceni dvojitych ¢ar v jednom
pracovnim kroku.

Vysoka rychlost znaceni.

... vzor, jak kdyz tiskne

Zvyseni efektivity diky oto¢nosti a
vykyvnosti extruderu z jedné strany
stroje na druhou.

Hlavou extruderu, ktera je otocna o 180°, Ize nezavisle na rychlosti zna-
¢eni vytvorit body ve tvaru kapek (MultiDotLine®) i kulaté body "Dots"

Valec to¢i se ve sméru jizdy:
= kapkovity tvar

PFi¢né profily bez hladké ¢ary

Valec toci se proti sméru jizdy:
= kulaty vzor
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Znaceni 2k plastem za studena systémem Spotflex®

Presné definované strukturalni
znaceni 2 komponentnim plastem
za studena v poméru miseni 98:2
— systém ,,Spotflex®“.

Strukturalni znac¢eni v poméru miseni 98:2

Strukturalni znaceni, které se « Diky vysoké rychlosti znac¢eni a
aplikuje na vozovku jako efektivni zkraceni ¢asu proplachovani lze
definované profilované znaceni za zkratit délku dopravniho omezeni.
ucelem zvyseni no¢ni viditelnosti

za mokra a za desté. « Provedeni znaceni dvojité ¢ary
nebo kombinace ¢ar v jednom
Diky optimalnimu odvovdnéni pracovnim kroku je také mozné.

vydavaiji tyto 3 az 5 mm vysoké
body, vytvofené 2 komponentnim
plastem za studena, dostate¢nou
retroreflexi i za silného desté.

Funkéni princip
Systém je vhodny pro vytvareni

tzv. zvukového efektu pfi prejiz- Stavebnicové sestaveni nanase-
déni znaceni (zavislé na vysce ciho ramu - trysky a drzak trysek
bodu). Ize variabilné nasadit, tak je mozné

zvolit vlastni nastaveni Sitky ¢ary a
Toto profilované znaceni Ize pre- odstup ¢&ar - rychld vyména trysek
stfikat nebo nebo jej Ize aplikovat znamena, Ze je tento systém velmi
na jiz existujici znaceni, pokud je efektivni.

za denniho svétla a za snizené
viditelnosti vyZzadovan celoplo$ny
efekt.

Dle prani zakaznikl Ize znadit
velké i malé ,body” a Ize nastavit
rizné radkovani.

° 50
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Strukturalni znaéeni 2 komponentnim plastem
za studena (s jezkem) I

Stochaistické strukturalni zna-
¢eni 2 komponentnim plastem za
studena...

systém méchovych pump
(nezavisly)

systém s universalnim extrude-
rem (nezavisly)

¢ systém s tlakovym zasobnikem
(neni nezavisly)

systém znaceni se znackovaci
botou (neni nezavisly)

Zadny vliv viskozity, nastaveni + Aplikace v systému AMAKOS®

nozu, vyse hladiny hmoty a
postupné chemické reakce na
vytékajici mnozstvi materialu.

Minimalizace délky cyklt cisténi
aplika¢niho zafizeni.

Zpracovani celé nadrze materialu
bez nutnosti €isténi systému bé-
hem znaceni (méchové pumpy,
extruderu a tlakového zasobniku),
aby se predeslo delSim prostojum

PFesné dodrzeni poméru miseni,
které vylou¢i michani ,dle citu”
(méchova pumpa a extruder).

se dosahne pomoci elektrohyd-
raulického olejového davkovani
(méchova pumpa) a pfimého
pohonu hnaciho ozubeného kola
(extruder).

Tyto systémy jsou vhodné pro
vysoce abrazivni materialy a pro
materialy s obsahem pevnych
¢astic do @ 2,5 mm (méchové
pumpy a tlakovy zasobnik) a do
@ 0,6 mm (extruder a znackovaci
bota)

Lze dosahnout zna¢kovaci rych-
losti (pfi znaceni piné &ary o Sifce
12 cm - zavislé na materiélu a na
vybavé) az 10 km/h (méchova

pumpa, extruder a tlakovy zasob-
nik).
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Znaceni 2k strikanym plastem
za studena systémem Airless 98:2

Aplikace 2 komponentniho stfi-
kaného plastu za studena sys-
témem Airless v poméru miseni
98:2: vynechani adjustovani
poméru miseni 1:1

Vyhody

Neni zapottebi druhé rezervni
nadrze, zde by mohlo vzniknout
nebezpeci zamény pfi doplnéni
materialu.

Zadné predmichani zakladniho
komponentu, ktery muze po urcité
dobé zacit pfred¢asné reagovat,
tim se stane nepouzitelnym.

Z&dna nutnost rychlého zpraco-
vani pfedmichaného marerialu
ve stroji z ddvodu velmi kolisajici
stalosti materialu pfi skladovani.

Zadné ztraty materidlu pfi
nezpracovani neupotfebeného
pfedmichaného materialu.

Neni nutné intenzivni ¢isténi fe-
didlem materialového zasobniku,
pumpy a vedeni.

Déavkovaci pumpa s plynulou, varia-
bilni pumpou pro tvrdidlo.

Charakteristika

« Presné dodrzeni poméru miseni.

«+ Za&dné pulsace pfi davkovani
dvou podilové tak extrémné

rozdilnych komponentu.

< Automatické vypnuti pumpy pfi
chybé v davkovani tvrdidla.

Rychlost znac¢eni az 15 km/h (pfi
znaceni plné ¢ary, Sifky 12 cm,
zavislé na materialu a vybaveni
stroje)

Nezavisly systém (AMAKOS®) s
elektrohydraulickym davkovanim
oleje.

Nastavitelné davkovani tvrdidla
od 1,4 % do 3,8 %.

Mozné provedeni znaceni kombi-
nace Car se dvéma 2K-stfikacimi
pistolemi.

Zakladni funkce

Systém HOFMANN 98:2 - adjustovani I

(1,4-3,8%) BT

Systém 50:48:2 (nazyvany také jako systém 1:1)

Oz%

Systém 50:48:2 (nazyvany také jako systém 1:1 Plus)
vstfikovani tvrdidla na strané sani

Mixer
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